Furnierarbeit (Fachrichtung Mobel/Innenausbau)

Stationdre Maschinen

Furnierfigemaschine (Optional)

Furnierpresse

Bandschleifmaschine

Formatieren (Gemass Angaben Prifungsort)

Handmaschinen

Handschleifmaschine

Handwerkzeug

Furniersage (Optional)

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Furnierfligemaschine /
Furniersage

Furnier zuschneiden

Bank Furnier zusammensetzten
Furnierpresse Leim auftragen, pressen
Bank Furnier biindig abstossen

Maschinelles Formatieren

Formatieren

Bandschleifmaschine

schleifen Kérnung 120

Handschleifmaschine

schleifen / verputzen

Handschleifen

bereit fiir Oberflachenbehandlung

Bank Kanten schleifen und brechen
Werkstoffliste Mat. | Stk.| Lange | Breite | Dicke
Blatt MDF | 1 500 400 19
Teil 1 hell Fur | 2 | 210 160 06-0.9
Teil 2 dunkel Fur | 2 | 160 210 06-0.9
Teil 3 dunkel Fur |1 500 80 06-0.9
Teil 4 dunkel Fur | 1 400 80 0.6-0.9
Gegenzug Fur |1 500 400 06-0.9

VSSM

T | o f Aufgaben-Nr.: 23 P.1_Mobel
el prU u ng Massstab: 1.5
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3
Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as
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Einpassarbeit

Handmaschinen

Stichsage

Handhobelmaschine

Handbohrmaschine

Handwerkzeug

Reisswerkzeug

Handwerkzeug

Schleifmittel

Arbeiten

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Schablone anpassen

Schablone auf Sims Ubertragen

Sims zuschneiden / anpassen

Heizungsrohr bohren / Ausschneiden

Kanten leicht brechen

Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Sims Spabes| 1| 600 250 |19
Schablone MDF 1| 600 250 [5-8

Schablonenmaterial gemass Priifungsregion.

Draufsicht

Lochbohrung @25

Luft parallel 2.5mm

180

180

30

Sims oben sauber und ausrissfrei

VS5M

Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 23 P.2
Massstab: 1:5
Plangrosse: 420 x 297 | A3
Datum: 12.01.2023
Gezeichnet: as

Keine Bearbeitung an den Sichtkanten




60x24
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Rahmenfragment Ansicht D 500 c-c
91.1 348.9 60
Stationare Maschinen
Langlochbohrmaschine A A
Kehlmaschine A ¥ — ¥ 3
c)l -
Handmaschinen - H\\ P
Gehrungskreissage N /) W ) o
(Sg B H o ] o
Sllw/ I ra029/ch |o|g S S
Arbeiten g ~— -/ (3946) —|—{¥
Bank Reissen (ohne Bewertung) 60 N 2 3
Gehrungskreissage Ablangen der Teile ]
Langlochbohrmaschine | Zapfenloch stemmen )
Kehlmaschine A Zapfen und Absetzung frésen
Falzen und Nuten | 440 60
Bank Verbindung fertig stellen
Zusammenstecken 500
Kein Verputzen
Kein Verleimen A-A = 2 = |
Werkstoffliste Mat. |Stk.|Lénge |Breite |Dicke
Fries rechts N 1] 500 60 24
Fries liegend N 1] 3946 | 60 24 Ansicht D | o
Fries links N 1| 368.1| 60 24 S .
Probeholz N 2| 350 | 60 |24 N
Stossholz N 2| 550 | 120 |24 40 (42) |
B i
T i
N
o
A'A [ee) foo) 60x24
o o
o ANAJ£1>L7 o
B-B
o 60x24 - BB 60x24
- - N
|
© ©
o
10 10 S 10
T | .“ f Aufgaben-Nr.: 23 P.3
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
o Plangrdsse: 420 x 297 / A3
Verband Schweizerischer
VSSM Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mébelfabrikanten

Gezeichnet: as




" . c-C 300 B-B 280 c-C B-B
Mobel mit Schublade B
i : B ]
[<2)] | |
_— . - - )
St?tlonare Maschllnen _ A ' ‘5_3 S o MDF 19 (gF MDF 19
Standerbohrmaschine / Langlochbohrmaschine _w ]| L =2 3 ‘ ‘ / a | ‘ ‘
© - © ‘ }
Handmaschinen Sl % 237 250 19 |8 o 1
Nutfrdsemaschine Clamex e = S ¥ I Clamex P14 — — \
Handbohrmaschine 262 ™ 280 = N
Handwerkzeug - ] o o o)
Schraubzwingen | | ~ 0O L NI "
Handwerkzeug B h 3 % %
0 o d8
Arbeiten A-A 12.5 205 12.5 : = <
Bank Reissen (ohne Bewertung) 16 16 B — - 77 : # { +/
Langlochbohrmaschine | @8x30 N
Standerborhmaschine |Dubel bohren i Vo/Hi: 20 S ST
Bank Vor dem verleimen Experten zeigen 2 N Se: 12 = = - §
Schublade verleimen o o o ~— ~—
Schubladboden festschrauben X &N & 9 ]
Nutfrdsemaschine Clamex an Mébel frésen A A To) © e
Bank Mébel zusammenbauen (demontabel) [ e C o o Sks 3.5x30 i
Teilauszug anschrauben / montieren = = o =
Schubladdoppel an Schublade schrauben -~ - =
Kein Schleifen & Verputzen 19 13 256 3 119 12.5 \
300 ' NN
__ - , Tk AR
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke N aean 1 _ {4
Deckel Mébel MDF | 1 |300 |280 |19 @8x30 | : Befestigung 87 g
Seiten Mabel MDF | 2 | 381 280 |19 Hinweis: Mobel mit Clamex demontabel < Vo/Hi: 20 I Auszug &
Boden Mébel MDF | 1 |262 (280 |19 §°2”§:aﬂﬁ mit Dlube' ‘I'ff'e::t“ Se: 12 % ; V «/\—';Qw NI g
chubladdoppel geschraubt. I | LA
Schubladdoppel MDF | 1 |256 140 19 N s
Auszugslange: 250 mm |
Schubladboden spe | 1 237 (250 |6 gsiang | | Spe6 uﬁ@ g [ ] spes [ I
Schubladseiten MDF | 2 | 250 95 16 i Sk
s 3.5x16
Vorder & Hinterstick | MDF | 2 |205 |90 16 Sks 3.5x16 -
Teilauszug Su Grt 1 | NL 250 Hettich FR 402 192 54
Schraube Sks 3.5x16 12 | Mont. Teilauszug / Su-Boden
Schraube Sks 3.5x30 4 | Montage Su-Doppel
Clamex P14 8
Diibel @8x30 8 c-C 2
L
Clamex P14 %
T )
woF 19| || P-14J]
SN
A-A
MDF 16| | — f —
T | .- f Aufgaben-Nr.: 23 P4 |
€liprutung Massstab: 110/ 1:1 28x30 © | >
5 an . L L
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3 SuHi: 20 (] a
VSSM Schreinermeister Datum: 12.01.2023 SuSe: 12 = =
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as




Abricht- und Dickenhobelmaschinen-Arbeit

Stationare Maschinen

Abrichthobelmaschine

Dickenhobelmaschine

Handmaschinen

Gehrungskreissage

Handbohrmaschine

Arbeiten

Abrichthobelmaschine

Friese abrichten / fligen

Dickenhobelmaschine

Auf Mass aushobeln

Bank

Reissen (ohne Bewertung)

Gehrungskreissage

Ablangen

Abrichthobelmaschine

Konisch hobeln

Absetzung hobeln

Fasen hobeln

Handbohrmaschine

Sackloch / Schraube vorbohren

Bank

Beide Teile zusammmenbauen

Kein Verputzen

Kein Verleimen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Fries 1 N 1 600 100 |30
Fries 2 N 1 600 70 |24

Die Friese sind aus rohen ungehobelten Brettern auszuhobeln.

Probeholz

N 1

550 | 70 |

24

Rks @4x50

5

Ansicht B 111.4 Fries 1 100 Fries 2
A A
v_ v
\ 1 g [
\ o | =)
‘ | | =
T' } } Absetzung:
\ | 8 | i
} } e } P 3 mm am tiefsten Punkt
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Teilprifung

Verband Schweizerischer
Schreinermeister
und Mébelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 23 P.5
Massstab: 1:10/1:1
Plangrdsse: 420 x 297 / A3
Datum: 12.01.2023
Gezeichnet: as
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Handarbeit

Handmaschine

Keine

Handwerkzeug

Japansage / Feinsage

Stechbeitel

Ansicht C

<
Handhobel N
Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Japanséage/Feinsage Sagen S| w
Stechbeitel Ausstechen/Ausstemmen 55
Hobel Fasen
Bank Zusammenbau
Kein Verputzen
Kein Verleimen
Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke D .
— raufsicht
Fries liegend / aufrecht |N 2 1400 80 24 /\
Fries schrag N 1 528.6 |60 24 o | )
Hilfsholz N 1 250 40 24 © & A <t
A
C
T | o f Aufgaben-Nr.: 23 P.6
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
o Plangrdsse: 420 x 297 / A3
Verband Schweizerischer
VSSM Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mdébelfabrikanten Gezeichnet: as
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Kreissdgearbeit Draufsicht C Zuschnittvorschlag 1:10

xﬁ
Stationdre Maschinen @
Kreissdge A | 600
Handmaschinen 150 ‘ 450
Nutfrasemaschine Lamello (inkl. 4 mm Aufsteckplatte) \ } @
B
Handwerkzeug '
Schleifmittel \ e - . . S @
‘g) . N~
Arbeiten 727,
Bank Reissen (ohne Bewertung) ; =
Kreissége Platten zuschneiden = @
Nutfrdsemaschine Lamello Verbindungen frasen @ 0 @ o
Bank Kanten leicht brechen, B co’S @
N S
ausgenommen Stossfugen . B
kein Fl&achenschliff |
kein Verleimen N
704 30\ 600
&
Werkstoffliste Mat. |Stk. Lange |Breite |Dicke Sy 8
T 0 Yol
Teil 1 MDF | 1| 450 | 250 19 \, B-B
Teil 2 MDF | 1| 340 | 300 19 300 N 120
Tell 3&4 MDF 2| 300 250 19
Teil 5 MDF 1] 600 120 19 =
Rohplatte MDF | 1| 760 | 600 19 «
Lamello 20 11 2 @ 2 2 MDEF 19 N
N N
A A N
h 4 h 4
R o
= N
S —a—]
=
o)
300 300 B-B
o)
600 N
L
=
o
N
| §
A-A ] =
o]
_ |
\ .
MDF 19 —
| L L] MDF 19
T | . f Aufgaben-Nr.: 23_P.7 \ L o
eliprurung Massstab: 1411718 =
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297 1 A3 \M I %
VSSM Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mobelfabrikanten Gezeichnet: as




Kehlarbeit

Stationare Maschinen

Kehlmaschine B

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Kehlmaschine Abgesetzte Nut

Nuten

Falzen

Fasen

Bank

Keine Bankarbeit

Kein Verputzen

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lange |Breite |Dicke
Platte MDF |1 601 351 16
Fries stehend L 1 650 60 25
Fries liegend L 1 352 60 25
Probeplatte MDF |1 500 120 16
Probeholz N 2 500 60 25

/

Ansicht D o |
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Teilprifung

VSSM

Verband Schweizerischer

Schreinermeister

und Mobelfabrikanten

Aufgaben-Nr.: 23_P.8
Massstab: 1:10/1:1
Plangrdsse: 420 x 297 / A3
Datum: 12.01.2023
Gezeichnet: as
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Bandsagearbeit

Stationare Maschinen

Bandséage

Kantenschleifmaschine

Arbeiten
Bank Reissen (ohne Bewertung)
Bandsége Verbindung und Schweifung sagen

Kantenschleifmaschine

Schweifung am Querfries schleifen

Bank

Keine Bankarbeit

Werkstoffliste Mat. | Stk.|Lénge |Breite | Dicke
Fries aufrecht N 1 270 60 24
Fries vorne quer N 1 255 60 24
Fries nach hinten N 1 200 60 45
Probe- / Stossholz N 1 200 60 24

c-C B-B
BY
=
§ N
A A ]
SEET (B F
]
Bp ]
5
A-A Fries aufrecht
g 3
|| N o
N
AN C
30 |45 180
255 60

Reissschablone fur geschwungenes Fries wird durch die
Prifungsorganisation zur Verfugung gestellt.

V35M

T | . f Aufgaben-Nr.: 23 P9
el prU Ung Massstab: 1:10/1:1
o Plangrdsse: 420 x 297 / A3
Verband Schweizerischer
Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as
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Platte mit Leiste

Breite gemass Leiste

—

Ansicht E
500
Stationédre Maschinen Objekt oben und unten
Kreissige B 380 120 sauber und ausrissfrei
Kantenschleifmaschine
: B B-B
Handmaschinen : B
Handoberfrase !
Gehrungskreissage | o
Handbohrmaschine 240 = o 1S Ansicht E D-D
Stichsage f f & - n D)
Handwerkzeug % ] (] r — 7i — T @
Schleifmittel o ? o N ]
o o
Arbeiten o o o
Bank Reissen (ohne Bewertung) I I Q c ‘ P ‘ c
Handoberfrase Nuten g___ . . ___Q = w_| | -
Kreissage Ausschnitte einschneiden = —N—
Stichsage Ausschnitte nachbearbeiten | |
Blatt 1 Rundung schneiden i L ‘ i ||
Kantenschleifmaschine |Blatt 1 Rundung nachbearbeiten B’i D’i
MDF-Kanten schleifen
Handoberfrase Falzen 80 214 80 ( 214 13
Bank Nut nachbearbeiten 13 13 ‘
Gehrungskreissége Leisten zuschneiden 400 100 240
Handbohrmaschine Schraubenlécher bohren 500
Schleifen von Hand Leisten schleifen A-A c-C
Alle Kanten schleifen und brechen | ] [ ] \ | =1 =]
Leisten montieren
MDF-Flachen nicht schleifen B-B ) D-D
Kein verleimen -%
—
(2]
Werkstoffliste Mat. | Stk. Lange |Breite |Dicke 2
Blatt 1 MDF | 1 500 300 16 — GE)
Blatt 2 MDF | 1 240 200 16 o E o
- - q 2
Probestlick / Fihrung  |MDF | 2 500 100 16 3 I % .
Leiste L 1 700 13 | 13 o 0
Schrauben Sks 6 | 35x20 Nut fir Leiste g2
- n .
8 - 10 mm Fraser ™
eS| o
o N
@©
‘ L
Falz fiir Leiste |
. Deckel einschiebbar |
|
Objekt oben und unten A -ASk 3.5x20 | c-C 13
sauber und ausrissfrei S 9.9X |
. .. . |
] i Breite gemass Leiste _ ol ] |
MDF 16 z MDF 16
- o |
T | f Aufgaben-Nr.: 23 P.10 1
el prU Ung Massstab: 1:5/1:1 131:;3 214
Verband Schweizerischer Plangrosse: 420 x 297/ A3
VSSM Schreinermeister Datum: 12.01.2023
und Mébelfabrikanten Gezeichnet: as
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